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3. Titulo da Inven^ao (54): 

ALDVDENTADOR A VACUO PARA BALAN^A CLASSBFICADORA 



ALIMENT ADOR A VACUO PARA BALAN^A CLASSEFICADORA 

Trata-se de equipamento de transporte e movimenta9ao de material que transfere 
produtos transportados a granel em produtos unitarios; recebe um lote de pf cas e entrega, 
uma a uma, na etapa seguinte do- processo industrial. Na industria alimenticia; por 
exemplo, um lote^de peito de frango desossado, transportado em esteira e colocado sobre 
uma balan9a, uma'pefa de cada vez. 

Produtos solidos de material rigido, que possuem foraia geometrica definida, come 
caixa, sao separados do fluxo continuo de uma esteira transportadora, com auxilio de 
desviadores mecanicos, tipo barreira com placas, pistao de acionamento pneumatico ou 
hidraulico. Tambem e utilizadp cilindro, com placas arrastadoras na superficie cilmdrica 
do cilindro; ao girar o cilindro, os produtos solidos, um de cada vez sao arrastados pelas 
placas arrastadorgis, de modo que o produto chega no cilindro a granel e sai «m pe^as 
unitarias. Equipamentos que utilizam processos mecanicos, com os acima citados, nao tern 
funcionalidade quando o produto e flacido, sem. forma definida, com o peito de frango 
desossado, o file de peixe, asa de galinha e outros. 

Na industria de papel, as fibras da celulose fluem em um leito d'agua e uma 
camada fina de fibras adere a superficie cilindrica de um cilindro. Essa superficie 
cillndrica e perfiirada, tipo tela, e e- proporcionada uma descompressao no interior do 
cilindro de modo que a camada de fibra de celulose adere por sucgao; apos um giro meinor 
que uma volta; as fibras, agora em forma de papel, se descolam do cilindro. Sistema de 
sucfao na superficie cilindrica girante e usado tambem na industria grafica quando se quer 
virar o lado da folha de papel que esta sobre uma esteira. O papel tangencia a superficie 
cilindrica e esta succiona a folha de papel; a folha de papel adere e peimanece junto a 
superficie cilindrica, enquanto este gira de um §ngulo de aproximadamente 360 graus, 
quando cessa a for^a de sucfao e a folha descola do cilindro e cai sobre nova esteira. 



O equipamento descrito neste relatorio, utiliza o sistema de vacuo na superficie 
cilindrica de um cilindro para catar pe^a por pe^a, de um aglomerado de produtos flacidos 
e entao colocar sobre uma bandeja para pesagem individual. A superficie cilindrica do 
cilindro possui furos que se comunicam com ume^ bomba de vacuo. 

As pefas flacidas chegani^ por esteira e se aglomeram junto a superficie cilindrica e cada 
fiiro succiona uma pefa; a pefa e transportada durante a rota9ao do cilindro por um trecho 
menor que uma volta do cilindro, quando ^cessa a afao de sucfao no fiiro e a pefas, cai- 
sobre a esteira de pesagem. O numero de fiiros, o diametro do furo e sua posi9ao na 
superficie cil^ndrica^- sao-^diinensionados em funfao do produta transportado; do seu 
tamanho, peso e grau -de flacidez. A .ajustagem da velocidade de -rptac?o do cilindro 
possibilita catar e individualizar para pesagem, cerca de 50 a 180 pe9as por miniito. O ato 
inventivo esta centrado na utiliza9ao de fiiros na superficie cilindrica que catam 
individualmente, por suc9ao, pe9as solidas de material flacido, 

A figura 1 mostra de forma esquematica o fluxo das pe9as(l) transportadas por 
esteira(2) e se aglomefando(3) junto a superficie do cilindo(5), onde sSo catadas(4) e 
carregadas pelo cilindro(5) em rotapao. Em seguida se desprendem e caem(6) sobre a 
esteira(7) da balan9a(8) de pesagem. 

A figura 2 mostra os fiiros(9) existentes na superficie cilindrica do ciIindro(5) 
ligados por tubula9ao interna ate OS fiiros laterais(l 1). 

A figura 3 mostra'^o flange lateral intemo(12) com um arco de fiiros(13) cercados 
por junta de veda9ao( 16). 

A figura 4 mostra o flange lateral extemo(14) com a camara(15.) de distribui9ao do 
vacuo e o tubo(17) de suc9ao ligado a bomba de vacuo. 



A Figura 5 mostra um corte do cilindro(5) de forma a mostrar os tubos(lO) que 
fazem a conexao dos &ros(9) existentes na superficie cilindrica e os furos(ll) existentes 
na superficie de uma das base do cilindro(5). 

Avfigura 6 mostra de forma esquematica uma-^'variante do fluxo das pe5as(l) 
transportadas pela est)Bira(2) que agc^jtra tangenciam a superficie do oilindo(5), quando sao 
catadas(4) e carregadas pelo cilindrb(5) em rota9ao. Em seguida se desprendem e caem(6) 
sobre 'a esteira(7) da balan9a(8) de pesagem. As p^9as(18) que nao foram catadas pelo 
cilindro(5) seguem sobre a esteira(l) para o refluxo(19). 

A figura 7 mostra uma^colegao de bocais(20 a 24) que se acoplam nos fijros(9) • 

O vacuo gerado na boipba; nao mostrada nos desenhos, se propaga. por/ urii 
tubo(17), alcan9a a bateria de fiiros(13) existente no flange lateral intemo(12), atraves da 
camara de distribui9ao(15) existente no flange lateral extemo(14). A camara de 
distribui9ao(15) esta alinhada com a bateria de furos(13)existente no flange lateral(12) 
intemo. Com auxilio»de junta de veda9ao(16), o vacuo se transmite, pelos fiiros(ll) 
existentes na superficie de uma das b^ase do cilindro(5), ate alcan9ar os fiaro§(9) e?dstentes 
na superficie cilindrica do cilindro(5). Os fijros(9) existentes na superficie cilindrica 
possuem forma geometrica e dimensao compativel com as caracteristicas do material que 
esta sendo transportado. • - 

As pe9as flacidas(l) possuem tamanho e peso substancialmente hcsaogeheos; sao 
transportadas pela,esteira(2) ate a "superficie cilmdrica(5) do cilindro; por sucgao nos 
furos(9), as pe9as(l) se aderem na superficie cilindrica em rota9ao; apos um giro de 120 a 
210 graus, cessa a a9ao do vacuo nos fiiros(9) e as pe9as(I) se desprendem do cilindro(5), 
caem, uma a uma, sobre a esteira(7) e sao transportadas ate passar sobre uma celula de 
carga que pesa, pe9a(6) por pe9a(6), e classifica as pe9as para empacotamento e 
armazenagem. Os fiiros(9) possuem i)ocais(20 a 24) com forma geometrica adequada para 



cada tipo de produto transportado. Os bocais possuem a forma de urn tronco de cilindro 
com a base de contato com o produto na forma de um piano inclinado(20), ou na forma de 
uma coroa(21) de secfao reta, ou na forma de um tronco de cone(22), ou na forma de 
ressalto tronco cilmdrico tipo anel(23), ou na forma de um orificioiiretanguIar(24). 



REIVINDICACOES 

1- ALIMENTADOR A VACUO PARA BALAN^A CLASSIFICADORA constitiudo por 
dispositive de transferencia de materiais fiacidos(l) desde uma esteira(2) transportadora 
ate urn sistema(7) de pesagem, caracterizado pelo dispositive de tfiSnsferencia ser 
constituido per um tronco de cilindro(5) em rota9aQ, .que possui furos(9) na superficie 
cilindrica; e os ditos furos(9) se comunicarem com k suc^ao de uma bomba de vacuo- 
atraves de seqiiencia de tubos formado por tubos(lO) contidos no interior do dito 
cilindro(5) e os ditos tubos(lO) estarem acoplados, atraves de flanges(12 e 14), em 
tubos(17) posicionados fora do dito ciiindro(5);v ■ 

2- AL.IMENTADOR A VACUO PARA BALAN^A CLASSIFICADORA de acordo'com 
a reivindicagao 1, caracterizado pelos tubos(lO) estarem rigidamente unidos ao corpo do 
cilindro(5) e unir cada um dos furos(9) a cada um dos furos(ll) dispostos em circulo, 
posicionados em uma das faces que corresponde a base do cilindro(5); 

3- ALIMENTADOR A VACUO PARA BALANCA CLASSIFICADORA de acordo com 
a:;freivindica9ao 1, caracterizado por um flange(12) que tangencia a base do cilindro(5), 
possuir um conjunto de furos(13) dispostos em arco de circulo e o raio do arco ser 
substancialmente igual ao raio do circula..que cont^m os fiiros(l 1) da base do cilindro(5);. 

4- ALIMENTADOR A VACUO PARA BALANCA CLASSIFICADORA de acordo; com 
a reivindicafao 1, . caracterizado por possuir um flange(14)-que se sobrepoe ao flange(12) 
que tangencia a base do cilindro(5) e o dito flange(14) possuir uma camara(15) de 
distribui9ao de vacuo alinhada com os ditos furos(13) do flange(12) que tangencia a base 
do cilindro(5). 

5- ALIMENTADOR A VACUO PARA BALANCA CLASSIFICADORA de acordo com 
a reivindica9ao 1, caracterizado por cada furo(9) conter bocal(20) na forina de orificio 



oval formado pelo corte inclinado da extremidade do tronco de cilindro que constitui o 
bocal. 

6- ALIMENTADOR A VACUO PARA BALAN^A CLASSIFICADORA de acordo com 
a reivindica9ao 1, caracterizado pORfcada £uro(9) conter bocal(21) na forma de iaficio 
circular formado pela base reta da extremidade dd tronco de ciUi^o que constitui o bocal. 

7- ALIMENTADOR A VACUO PARA BALANQA CLASSIFICADORA de acordo com 
a reivindica9ao 1, caracterizado 'por cada furo(9) conter bocal(22) na fornia de orificio 
tronco conico formado pelo chanfro da base reta da extremidade do tronco de cilindro que 
constitui o boc^. 

8- ALIMENTADOR A VACUO PARA BALAN^A CLASSIFICADORA de acordo com 
a reivindica9ao 1, caracterizado por cada furo(9) conter bocaI(23) na forma de orificio 
circular formado pelo ressalto tronco cilindrico tipo anel(23) existente na base reta da 
extremidade do tronco de cilindro que constitui o bocal. 

9- .ALIMENTADOR A VACUO PARA BALAN^A CLASSIFICADORA de acordo com 
a reivindica9ao IV caracterizado por cada furo(9) conten bocd(24) na forma de ressalto 
tronco cilindrico com orificio retangular existente na base reta da extremidade do tronco 
de cilindro que constitui o bocal. ... 



RESUMO 

ALIMENTADOR A VACUO PARA BALANQA CLASSIFICADORA 

Trata-se de equipamento de transporte e movimenta9ao de material, que transfere 
produtos transpoEtados a granel, em produtos unitarios; recebe ufti lote de pegas e entrega, 
>>uma a uma, na etapa seguinte do processo industrial. Equipamento de transferencia,- entre 
i uma correia transportadora e lim sistema ^e pesagem de pepas, em fluxo j^ontinuo; e 
constituidp por um cilindro em rotafao, com fliros na superficie cilmdrica que, por suc9ao, 
catam uma a uma as pegas flacidas que tangendam o cilindro e posterioraiente 
descarregarh seqiiencialmente sobre um sistema de pesagem e classificafao. ^ 
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